Шлифовка сложных изделий на галтовочном оборудовании.
Шлифовка изделий сложной конфигурации,  изготовленных, например токарно-фрезерным способом, задача не самая простая.  Для получения качественного (требуемого качества шлифовки изделия) результата необходимо приложить некоторые усилия и затратить определенное время. 

Мы готовы предложить вам собственные технологические наработки на галтовочном оборудовании OTEC.  Современное галтовочное оборудование позволяет существенно оптимизировать затраты на получение превосходного конечного результата полировки поверхностей изделий сложной конфигурации.

Рассмотрим конкретную задачу по шлифовке изделий со сложной конфигурацией (не габаритных) на галтовке CF1x18 wet.
Изделия:
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Исходные данные по задаче (из протокола обработки в галтовке C1x18 wet):

	Протокол процесса обработки
	 
	N-124
	 
	 

	Наименования изделий
	 
	Токарно-фрезерные заготовки

	Промышленность
	 
	 
	Металлообработка
	 

	Материал
	 
	 
	 
	Сталь
	 
	 

	Задача
	 
	 
	 
	Шлифовка изделий
	 
	 


В результате проведенных тестовых испытаний и практических работ по шлифовке стальных изделий сложной конфигурации, были получены оптимальные (стоимость/качество/время галтования) результаты, которые мы свели в таблицу:
	Машина
	Время обработки
	Тип обработки
	Наполнитель
	Компаунд
	Скорость

	CF1x18 wet
	1 час
	мокрая шлифовка
	ZSP 3\5 порцелан
	SC 8
	240 об\мин


При соблюдении данных условий получаем результат шлифования изделий – 10RA
